Narzedzia i akcesoria

tokarki do drewna

:

ARYSTOKRATYCZNE
HOBBY

W dawnych powiesciach pojawidli sie ksigzeta i hrabiowie toczgcy z wielkim upodobaniem
rézne drewniane przedmioty. Dlaczego tak fascynowato to ludzi, ktdrych stac byfo przeciez

na dowolne rozrywki?

Marian Koztowski

dawnych czasach najprostsza nawet
Wtokarka, napedzana reczng korba
lub za pomoca mechanizmu pedato-
wego, stosowanego znacznie pdZniej w ma-
szynach do szycia, zmieniala przecig¢tnie

uzdolnionego amatora w absolutnego mi-
strza artystycznego rekodzieta. Pozwalata
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bowiem formowac¢ drewno w idealnie regu-
larne ksztalty: walcow, stozkow, barylek, kre-
gbw i kul, a takze komponowac ze sobg te
bryty w rozmaitych uktadach przestrzennych,
by tworzy¢ w ten sposOb wymySlne szacho-
we figurki, dekoracyjne puzderka, talerze,
Swieczniki i inne bibeloty o powierzchniach

doskonale gtadkich lub pokrytych misternie
karbowang faktura.

Obecnie tego rodzaju wyroby produko-
wane masowo na automatycznych obrabiar-
kach sa stosunkowo tanie i dost¢pne na ryn-
ku w ogromnym wyborze. Trudniej zatem
wymysli¢ jakies ich oryginalne warianty, da-
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Podstawowe czesci tokarki do drewna

wiacznik
elektryczny

napinacz
paska

jace osobista satysfakcje, zdolng wynagrodzi¢
pracochionne starania. Jest jednak dziedzina
amatorskich zaje¢, w ktorej wiasng tokarke
do drewna uznac trzeba za sprzet pierwszej
potrzeby. To renowacja meblarskich anty-
kow. Polega ona w znacznej mierze na uzu-
petnianiu brakujacych dekoracyjnych deta-
li, te za§ w meblach z epoki biedermajer lub
secesyjnych sa przewaznie toczone. To praw-
da, ze w sklepach z galanteria drzewna takie
akcesoria mozna kupié, lecz rzadko pasu-
ja one ksztattem i rozmiarami do zachowa-
nych elementéw odnawianej szafy, biurka,
komody badzZ kredensu. Niby mozna zlecié
ich wykonanie na wymiar i wzor w ustugo-
wych warsztatach, ale nie daje to oszczed-
nosci ani czasu, ani pieni¢dzy.

Dziatanie i budowa tokarki

Obrdbka tokarska polega na stopniowym
zbieraniu nieruchomym nozem wierzchniej
warstwy wirujacego materiatu, ktérego ruch
obrotowy jest wymuszany przez nap¢dzane
elektrycznie wrzeciono, lozyskowane w ma-
sywnym wsporniku, nazywanym glowica i za-
mocowanym na state do tzw. foza, bedacego
konstrukcyjnym szkieletem calej maszyny.

Przeznaczone do toczenia materialy
drewniane maja zwykle forme przycietych
na odpowiednia dtugo$¢ klockéw. Podczas
skrawania ich powierzchni bocznej powinny
by¢ one mocowane w tokarce dwustronnie,
pomiedzy dwoma stozkowymi ktami usta-
wionymi we wspdlnej geometrycznej osi.
Jeden z nich znajduje si¢ na koficu wrze-
ciona, a drugi jest osadzony we wsporniku
zwanym konikiem i dajacym si¢ mocowaé
do foza w okreslonej odlegtosci od gltowi-
cy. Dzigki regulowanej $ruba tulei, kiet mo-
ze si¢ w pewnym zakresie wysuwac z koni-
ka, co pozwala mocowa¢ material wygodnie
i bez niepozadanych luzow.

Przy takim zamocowaniu ruch obrotowy
wrzeciona moze by¢ przenoszony na obrabia-

wrzeciono
z zabierakiem

podstawa

ny klocek za pomoca prostego zabieraka, kto-
rego ostre zabki, rozmieszczone symetrycz-
nie po obu stronach kta, wystarczajaco silnie
wbijajg si¢ w drewno pod naciskiem Sruby
przesuwajacej tuleje konika. Rozwigzanie
to jednak moze okazac si¢ niewystarczajace
przy toczeniu pretdw o niewielkiej grubosci,
gdyz ich konice sa narazone na roztupywanie
przez zabierak. W takich sytuacjach, a takze
woweczas, gdy obrobce podlega powierzchnia
czolowa klocka i z tego powodu niemozliwe
staje si¢ korzystanie z kfa osadzonego w ko-
niku, na koficu wrzeciona powinien znajdo-
wac si¢ tokarski uchwyt szczekowy (samo-
centrujacy lub ze szczekami regulowanymi
indywidualnie).

W standardowych tokarkach do drew-
na funkcje noza pelni dtuto, trzymane swo-
bodnie przez tokarza w rece i opierane tyl-
ko na listwowej podporce dla tatwiejszego
utrzymywania go w stabilnej pozycji. Pod-
parcie sprawia, ze opOr skrawanego mate-
rialu przenoszony jest na r¢ke na zasadzie
dwuramiennej dZwigni, ktorej dzialanie jest
tym efektywniejsze, im listwa podpierajaca
znajduje si¢ blizej ostrego kofica diuta. Dla-
tego listwy te s3 przytwierdzane do nastaw-
nych wspornikéw, zwanych suportami. Za-
kres regulacji umozliwia ich przesuwanie
wzdltuz catego toza i blokowanie w wybra-
nej pozycji, zmiane odlegtosci listwy od osi
obrotu toczonego przedmiotu oraz usta-
wianie listwy rownolegle do czotowych po-
wierzchni toczonych krazkoéw i sko$nie przy
wykonywaniu stozkéw, barytek lub kul. Poza
tym nie stosuje si¢ zadnych mechanizméw
do regulacji katowego i wzdluznego ustawie-
nia ostrza, a takze sily jego docisku do obra-
bianej powierzchni. Wszystkie te parametry
trzeba wigc na biezaco korygowac recznie,
stosownie do przebiegu skrawania.

Mimo stabilnego zamocowania (nawet
w uchwycie szczgkowym) i delikatnego ope-
rowania dlutem, dlugie i cienkie prety ma-

pokretto sruby
dociskowej

blokada
pozycji

toze

ja tendencj¢ do wyginania si¢ pod jego na-
porem, co niekorzystnie wplywa na jakos¢
pracy, a w skrajnych wypadkach konczy si¢
wyrwaniem materiatu z kiow. Niedogodnos§¢
te ogranicza uzycie dodatkowego przyrzadu
nazywanego podtrzymka badZ luneta. Jest
to dodatkowe, nastawne fozyskowanie wy-
toczonego juz wstepnie przedmiotu, umiesz-
czane w Srodkowej jego czesci na wsporni-
ku mocowanym do foza.

Tokarska obrébka drewna

Material przeznaczony do toczenia
drewnianych elementow powinien by¢ za-
wsze bardzo starannie wyselekcjonowany.
Nie nadaja si¢ bowiem do tego celu ka-
walki spekane, sgkate i majace nieregular-
ny ukiad stojéw, a takze gigbokie wgnie-
cenia lub ubytki na swych zewnetrznych
powierzchniach. Klocki stuzace do dalszej
obrdbki nalezy wycinaé z desek lub kant6-
wek tak, by mialy one powierzchnie czo-
fowe prostopadie do bocznych, przekroj
kwadratowy (bok 3-5 mm dtuzszy od naj-
wigkszej §rednicy planowanego wyrobu),
a stoje biegly w nich rownolegle do osi ob-
rotu wrzeciona. Dtugos¢ klocka osadzane-
go dwustronnie w ktach powinna uwzgled-
nia¢ 10-20 mm naddatku dla p6zniejszego,
ostatecznego przycigcia. W przypadku ko-
rzystania z uchwytu szczekowego trzeba
do tego dodac jeszcze dugos$¢ czegsci weho-
dzacej miedzy szczeki.

Nastepnie posrodku kazdej powierzchni
czolowej majacej wspdtpracowac z ktem wrze-
ciona lub konika trzeba nawierci¢ otwdr do-
ktadnie dopasowany do wymiaréw kta (diugo$é
i §rednica podstawy stozka). Tak przygotowa-
ny klocek wymaga jeszcze wielokrotnego $cie-
cia krawedzi (najlepiej na stacjonarnej pile tar-
czowej z nastawnym katem nachylenia blatu),
gdyz proby toczenia prostopadioscianéw kon-
cza si¢ zwykle zniszczeniem materiatu i po-
szczerbieniem lub ztamaniem diuta!
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Klocek gotowy do obrobki osadza sie
w tokarce. To za$§ wymaga catkowitego cof-
niecia przesuwnej tulei z kfem i zablokowa-
nia konika wzglgdem toza w takiej pozycji,
by material miescit si¢ swobodnie migdzy
nim a wrzecionem, czyli ewentualnie tez
w rozwartych szczekach zacisku. Na ko-
niec tej operacji (po ewentualnym zaci$nie-
ciu szczek) dociska si¢ z umiarkowang si-
fa wysuwany kiet do gniazda wywierconego
w drewnie.

Potem, jesli konstrukcja maszyny stwa-
rza takie mozliwoSci, trzeba dostosowac
predkos¢ obrotowa wrzeciona do szeroko-
Sci ostrza oraz grubosci i twardoSci drewna,
za pomoca odpowiedniego doboru przeto-
zenia. Obowiazuje przy tym zasada, ze pred-
kos$¢ ta powinna by¢ tym wigksza, im mate-
rial jest ciefiszy i twardszy, a ostrze wezsze.
Po ustawieniu suportu z podpdrka listwowa
jak najblizej obrabianego elementu, wybo-
rze diuta, zatozeniu (koniecznie!) okularéw
ochronnych i wiaczeniu silnika mozna juz
przystapi¢ do wlasciwego toczenia.

Dtuto trzymane za trzonek lekko unie-
siony w gore (by ostrze znalazto si¢ rowno
na wysokosci osi obrotu wrzeciona) doci-
snac trzeba druga reka do suportu i bar-
dzo wolno dosuwa¢ do materialu, zbierajac
najpierw stopniowo jego najdalej wystaja-
ce partie, a potem cienkie warstwy wiorow
na calym obwodzie. Do toczenia zgrubne-
g0 uzywa sie dlut z ostrzami zaokraglony-
mi, potem stosuje ostrza proste o szeroko-
Sci dostosowanej do obrabianej powierzchni.
Koncowa obrobke wygtadzajaca mozna wy-
kona¢ trzymanym oburacz pilnikiem (przy-
ktadanym do wirujacego elementu z gory)
lub paskiem pldtna Sciernego.

Optymalny wybér modelu

Do wykonania ogromnej wigkszosci ele-
mentow toczonych w domowym warsztacie
wystarczaja z powodzeniem konstrukcje,
w ktorych of wrzeciona znajduje si¢ na wy-
sokosci nie wigkszej niz 100-150 mm od gor-
nej powierzchni foza, gdyz to oznacza moz-
liwo$¢ obrobki bryl o Srednicach siggajacych
200-300 mm, czyli nawet ndg do fortepia-
néw i stotow bilardowych.

Walory uzytkowe nie zaleza tez bezpo-
Srednio od maksymalnej odlegiosci mig-
dzy wrzecionem a konikiem, zwanej dtu-
goscig toczenia. Mozna nawet uznaé, ze im
jest ona wigksza, tym w praktyce gorzej. To-
karka zajmuje wtedy wigcej miejsca, choé
znaczna cz¢$¢ jej loza potrzebna bywa bar-

Typowe elementy toczone

to dekoracyjne stupki, nézki mebli

lub uchwyty narzedzi. Wykonanie
rowkéw wzdtuznych (tzw. ztobkowanie)
wymaga dodatkowego uzycia frezarki.

dzo rzadko. Bardzo dlugich, cienkich pre-
tow i tak si¢ na niej toczy¢ nie da, gdyz na-
wet przy zastosowaniu wspomnianej lunety
wyginalyby sie one nadmiernie pod naporem
noza, z wyrazng szkoda dla jakoSci obrdb-
ki. Potrzeba wytoczenia dlugiego elementu
o duzej Srednicy zdarza si¢ raczej wyjatko-
wo, a wtedy wygodniej jest taki przedmiot
wykonaé w segmentach, taczonych nastgpnie
na kolki i klej. Istotne znaczenie ma sztyw-
nos¢ calej konstrukcji oraz stabilno$¢ mo-
cowania suportu i konika. Dlatego modele
z ozem wykonanym w postaci pojedyncze;j
rury lub sktadanym ze skrgcanych §rubami
przedtuzek budza obawy o ich trwalo$¢ przy
intensywnym wykorzystywaniu.

Moc jednofazowego silnika potrzebna
do napedu urzadzen tej klasy nie musi by¢
wicksza niz 500 W. Wigksze natomiast wy-
magania dotycza przekladni. Za optymalny
zakres predkosci obrotowych przyjac nalezy
orientacyjnie 400 do 2500 obrotéw na minu-
te, z podzialem na co najmniej cztery stop-
nie przetaczen. Godne polecenia sg pod tym
wzgledem modele z bezstopniowa regulacja
elektroniczng lub mechaniczng, poniewaz
to rozwiazanie pozwala najdoktadniej do-
biera¢ predkos¢ skrawania do zwykle nie-
powtarzalnych warunkéw pracy.

Konieczne jest takze zwrdcenie uwagi
na drobne pozornie szczegdly: kiet umieszczo-
ny w koniku powinien mie¢ konstrukcjg obro-
towa, bo nieruchomy powicksza wspOtpracuja-
cy z nim otwor w materiale. Z kolei od skoku
tulei konika zalezy gtebokos¢ koncentrycznego
wiercenia osadzonym w niej wiertlem.
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Zabierak z ostrymi zebami (najczesciej
czterema) podtrzymuije jeden koniec
obrabianego elementu i réwnoczesnie
wprawia go w ruch obrotowy.

Uchwyt szczekowy stuzy
do jednostronnego mocowania
krotkich elementow.

Fot. Michael Holz, ilustracje Tillman Straszburger

PRZEGLAD
TOKAREK

Bz id

PRODUCENT DEDRA PANSAM GRAPHITE
MODEL DED7808 A044210 59G735
moc pobierana 350 W 350 W 350 W
zasilanie 220-240V 220-240V 230V
predkos¢ obrotowa silnika 2850 obr./min 2850 obr./min 3500 obr./min
wysokos¢ foza 120 mm 100 mm 160 mm
$rednica toczenia naiin Ia(ﬁ?g'ér)naksymalna $rednica ~300mm 320 mm 180 mm
rozstaw kiow (maksymalna diugos¢ materiatu) 1000 mm 500 mm 330 mm
gwint wrzeciona 8 zwoi/1" 8 zwoi/1" M25
stozek wrzeciona b.d. b.d. MT1
stozek tulejki konika b.d. b.d. MT1
posuw tulejki b.d. b.d. 35mm
predkos¢ obrotowa wrzeciona 4 stopnie: 810, 1180, 1700, 2480 obr/min 4 stopnie: 810, 1180, 1700, 2480 obr/ min 500-3500 obr,/min
dugosc suportu 302 mm 302 mm 180 mm
srednica tarczy tokarskiej 143 mm 143 mm 145 mm
wymiary (dt. x szer. x wys.) 1460 x 210 x 340 mm 990x 210 x 323 mm 770 x 350 x 350 mm
cezar 30kg 27kg 18kg

wyposazenie i funkcje

stabilna, odporna na skrecanie konstrukcja,
konik z kfem dociskowym,
podtrzrmka, tarcza tokarska,
4-ostrzowy kiet napedzajacy, naped paskowy

stabilna, odpora na skrecanie konstrukcja,
konik z kfem dociskowym, podtrzymka,
4-ostrzowy kief napedzajacy, naped paskowy

stabilna konstrukcja z zeliwa szarego,
konik i podtrzymka narzedzia, fagodny rozruch,
ptynna regulacja obrotéw, wytacznik
elektromagnetyczny zintegrowany z wytacznikiem
bezpieczenistwa, zabezpieczenie przeciwprzeciazeniowe
(przycisk resetowania bezpiecznika)

gwarancja 1 rok 1 rok 2 lata (serwis door-to-door)
cena 467 zt 503 zt 816zt
adres dystrybutora www.dedra.eu WWW.pansam.eu www.graphite.pl
it < 4
I b
v 'h # . '1
: 5 ;
PRODUCENT SCHEPPACH JET SCHEPPACH
MODEL DMT450 230 V JML-1014L DMS1100
moc pobierana 0,37 kW (0,5 KM) 0,7 KM 0,75 kW (1 KM)
zasilanie 230V 230V 230V
predkos¢ obrotowa silnika 1360 obr./min b.d. 1400 obr./min
wysokosc foza 190 mm b.d. 910 mm
$rednica toczenia nad fozem (maksymalna $rednica
materiafu) 254 mm 250 mm 355 mm
rozstaw ktow (maksymalna diugos¢ materiatu) 445 mm 350 mm 1050 mm
gwint wrzeciona 1" x 8 zwoi na cal 1"x 8 TPI (M 33 x 3,5) 1" x 8 zwoi na cal
stozek wrzeciona MK-2 MK-2 MK-2
stozek tulejki konika MK-2 MK-2 MK-2
posuw tulejki 47 mm 50 mm 55 mm

predkos¢ obrotowa wrzeciona

5 stopni: 650, 1100, 1450, 2000, 3000 obr./min

6 stopni: 400, 700, 1000, 1500, 2200, 3300 obr./min

10 stopni: 500, 600, 750, 900, 1000, 1200, 1400,
1600, 1800, 2100 obr/min

dugosc suportu 150 mm 150 mm 300 mm
Srednica tarczy tokarskiej 75 mm 75 mm 150 mm
wymiary (dt. x szer. x wys.) 770 x 285 x 375 mm b.d. 1610 x490 x 1175 mm
cigzar 34kg 30 kg 92 kg

wyposazenie i funkcje

stabilna, odporna na skrecanie konstrukcja z zeliwa

szarego, plaskie polerowane toze tokarki,

zeliwna obudowa wrzeciona, konik i podtrzymka
narzedzia, podtrzymka i konik z mimosrodowym

podpora noza tokarskiego o df. 150 mm,
tarcza mocujaca 75 mm, okulary ochronne,

stabilna, odporna na skrecanie konstrukcja z zeliwa
szareqo, plaskie polerowane foze tokarki,
zeliwna obudowa wrzeciona, konik i podtrzymka
narzedzia, podtrzymka i konik z mimosrodowym

zaciskiem, obracalna obudowa wrzeciona, uchwyt M33 x3,5 zaciskiem, obracalna obudowa wrzeciona,
tarcza tokarska, 4-ostrzowy kiet nap?dzane(/, tarcza tokarska, 4-ostrzowy kief naj ?dzanz,
kiet konika, adapter do M33, naped wielopaskowy kiet konika, adapter do M33, naped wielopaskowy
gwarancja 2 lata 2 lata 2 lata
cena 1658 zt 2454 7 3634zt
adres dystrybutora www.langelukaszuk.pl www.narzedziowy.pl www.langelukaszuk.pl
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| DEKOROWANIE

¥ podpowiadamy, jak efektownie urzadzic wnetrze
€ pomagamy w doborze materiatow, okuc i narzedzi

4 doradzamy, jak krok po kroku zbudowa¢ meble

REMONT
1 MODERNIZACJA

* pocipowiadamy, jak zaplanowac remont
@ doradzamy, jak najlepiej wykonac prace wykonczeniowe

€ oceniamy materialy i preparaty niezbedne przy remoncie

DOM
1 OTOCZENIE

€ pomagamy zbudowac altanke i ogrodowe sciezki
® doradzamy, jak wybrac najlepsza kosiarke
€ podpowiadamy, jak urzadzic placyk zabaw dla dzieci
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