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Cyklinowanie
drewnianych

panell

Panele drewniane ukfada sie szybciej i tatwiej niz parkiet, dlatego sq coraz
bardziej popularne. Producenci i sprzedawcy zapewniajq, ze te z grubszg

wierzchnig warstwq drewna mozna kilkakrotnie cyklinowac.

trojwarstwowym, maja goérng warstwe

uzytkowa grubosci od 2 do 4 mm z drew-
na szlachetnego, warstwe no$na z poprzecz-
nie ufozonych, zwykle sosnowych deszczutek,
i spodnia — przeciwciag — cienki fornir lub de-
seczki z drewna iglastego, topoli lub olchy.
Taka budowa zapewnia zachowanie pierwot-
nych ksztattow paneli przez wiele lat uzytko-
wania. Niestety nawet wielowarstwowa kon-
strukcja pokryta kilkoma warstwami lakieru,
wosku lub oleju nie jest w stanie oprzec si¢
uszkodzeniom wynikajacym z codziennego
uzywania podlogi: chodzenia, nanoszenia
brudu i piasku oraz nieuniknionych upadkow
roznych przedmiotow. Panele drewniane trze-
ba odnawiac¢ przynajmniej co 10-12 lat — te
z grubsza warstwa wierzchnia, np. 3,6 mm,
mozna cyklinowac nawet 4-5 razy.

To bedzie potrzebne

Parkiet odzyska dawny blask, jesli odno-
wimy go dobrze dobranymi narz¢dziami i od-
powiednim papierem Sciernym.

Szlifierka walkowa jest cigzka, ale nie-
zbedna — za jej pomoca usuniemy lakier
1 wyrownamy podtoge. Szlifierka krawe-
dziowa oszlifujemy panele mozliwie blisko
listew podtogowych, pod nisko zawieszony-
mi grzejnikami oraz pod schodami. Szlifier-
ki tarczowe nadaja si¢ do zacierania §ladow
i roznic powstalych podczas poprzednich
etapOw prac.

Panele drewniane, zwane tez parkietem

Majster

Tradycyjny parkiet z litego drewna cykli-
nujemy najpierw grubszym papierem Sciernym
o ziarnistosci 40 i 60, a potem papierem 100.
Panele drewniane rowniez cyklinuje-
my, zachowujac te kolejnos$¢ — rozpo-
czynajac od gruboziarnistego papieru
Sciernego. Nie mozna uzywac papierow
grubszych (24 lub 16), by nie zetrzec¢ zbyt
grubej warstwy. Jesli na panelach zuzy-
ta si¢ jedynie warstwa lakieru, zastosuj-
my kolejno papiery o ziarnistosci 60, 80,
120. Lepiej co kilka lat usuwac niewielkie
zadrapania, niz co 10 lat zdejmowacé war-
stwy milimetrowej grubosci.

Tak to sie robi

Najwazniejsza zasada jest rozpoczecie cy-
klinowania parkietu od szlifowania po przekat-
nych i to w obydwu kierunkach. Mozna w ten
sposob wyrownac elementy, majace zazwyczaj
tendencje do tworzenia wklestosci, 1 uzyskac
dos¢ ptaska powierzchnie. Po przeszlifowa-
niu podlogi szlifierka watkowa po przekatnej,
nalezy oszlifowac brzegi powierzchni podiogi
szlifierkq krawedziowa z zalozonym papierem
Sciernym o tej samej ziarnistosSci.

Szlifierka watkowa zawsze poruszamy
sie raz w kierunku Sciany, a potem tym sa-
mym §ladem z powrotem. Dopiero wow-
czas przesuwamy maszyne w bok, przy czym
kolejny §lad powinien zachodzi¢ na pierw-
szy na 5 cm. Szlifierke przesuwamy ruchem
jednostajnym, w przeciwnym razie moga po-

Papiery scierne o ziarnistosci
(od lewej): 40, 60 i 100.
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Pierwszy i drugi etap prac: szlifujemy

po przekatnej, uzywajac papierdéw sciernych

o dwéch ziarnistoéciach. Trzeci etap wykonujemy
réwnolegle do dfuzszych krawedzi paneli.
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Szlifujac parkiet, zdejmujemy
warstwe grubosci 0,5-

0,7 mm. Grubsza warstwe
usuwamy szlifierkqg watkowa
z gruboziarnistym papierem
sciernym. Dwa precyzyjne
szlify wykanczajace stuza
jedynie do usuniecia sladow
szlifowania zgrubnego.
Panele, czyli parkiet
tréjwarstwowy, ktéry ma

by¢ cyklinowany, powinien
mie¢ warstwe uzytkowa
grubosci 3-4 mm, tak by
minimalna grubos¢ po kilku
renowacjach wynosita 2 mm.
Mozna to skontrolowac

na fragmencie panelu, ktéry

‘warto zachowac jako probke.
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Do dobrego cyklinowania
sg potrzebne trzy

maszyny: szlifierka
krawedziowa (z lewej),
szlifierka jednotarczowa

(w srodku) i szlifierka
watkowa (z prawej).
Mozna je wypozyczyc

w specjalistycznych firmach
lub wypozyczalniach.

"1 po we netr'znej".

e

stronie strzatki
wskazujace

kierunek

szlifowania.
Watki szlifierskie
zawsze obracajg
sie w kierunku
do.uzytkownika
maszyny

i odpowiednio
do niego nalezy
zaktadac tasmy.

Majster
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Zaleznie od sposobu wykonczenia paneli ich oszlifowana warstwa wierzchnia, np. z drewna bukowego (1), ma rézny wyglad.
Pigmentowany olej (2) potyskuje bielg, lakier wodny (3) jest neutralny, a lakier na bazie zywicy syntetycznej (4)

; :'WS:taé ‘miejsca, w ktorych maszyna zbierze

Szlifierki tarczowej z siatka szlifujaca
120 uzywamy jako ostatniego narzedzia, tuz
przed lakierowaniem lub naktadaniem ole-
ju. Ostatnie szlifowanie wykonujemy réwno-
legle do utozonych paneli.

Powierzchnie

Mimo problemo6w pojawiajacych si¢ pod-
czas stosowania do paneli drewnianych wo-
dorozcienczalnych lakieréw, ciesza si¢ one
najwieksza popularnoscia. Wysychajac, wy-

~ dzielajg niewielkie iloSci opar6éw, a jedno-
- czesnie sa do$¢ odporne na $cieranie. Przy

lakierowaniu paneli drewnianych — zamiast
tradycyjnego dwukrotnego lakierowania —la-
kier wodorozcienczalny trzeba naktadac co
najmniej trzykrotnie, ale za to jak najcien-
Sza warstwa.

Uwaga! Niektore egzotyczne odmiany
drewna, na przyktad merbau, sa zbyt oleiste,
aby wodorozcienczalne lakiery mogty do nich
przylgnaé. Lepiej sprawdza si¢ oleje i lakie-
ry rozpuszczalnikowe (stosuje si¢ je wiasnie
w takich wyjatkowych przypadkach).

Oleje woskowe nie powoduja wigkszego
pecznienia drewna, ale pokryte nimi panele
nie maja juz tak twardej powierzchni. Poza
tym nakfadanie olejow i konserwacja olejowa-
nych paneli sa bardziej pracochtonne.

powoduje ciemnienie drewna.
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PARKETT

Jedli stara powtoka lakiernicza zostata tylko

delikatnie oszlifowana albo zmatowiona,

do renowacji hale}y uzy¢ lakieru tego samego

rodzaju. Nowy lakier naktadamy zgodnie

z kierunkiem utozenia paneli (1). Olej woskowy

wcieramy w surowe drewno za pomoca zwinietej

y (2). Zaréwno panele wykonczone lakierem,

: jak i woskowane, nalezy

 pielegnowac specjalnymi

. $rodkami konserwujacymi

J (np. firmy Remmers),
ktore odswiezajg

¢ i wzmacniaja ich

0 powierzchnie.

UWAGA! Nie zniszcz posadzki

Tradycyjne okladziny z litego drewna przykleja si¢ cata po-
wierzchnia do podioza. Dzigki temu nawet pod bardzo silnym
naciskiem nie sprezynuja i dlatego najlepiej je cyklinowac za po-
moca szlifierki watkowej. To samo, cho¢ w nieco ograniczonym
zakresie, dotyczy podidg z desek uktadanych na legarach pod-
fogowych lub belkach stropowych. Poniewaz zazwyczaj ich gru-
bos¢ wynosi 25-30 mm, sa wystarczajaco odporne na nacisk ci¢z-
kiego urzadzenia.

Panele drewniane ukfada si¢ jako podtoge ptywajaca, czyli nie-
zwiazang bezposrednio z podtozem. Elementy klei si¢ lub taczy
bez kleju na zatrzask (specjalnie wyprofilowane pi6ro i wpust).
Pod panelami trzeba utozy¢ 3—4 mm warstwe wyttumiajaca od-
glosy krokow, np. pianke polietylenowa, korek, plyty pilSniowe.
Poprawia to wprawdzie komfort chodzenia, ale staje si¢ proble-
mem przy renowacji podlogi, poniewaz podloga sprezynuje. Cze-
sto ten sposob uktadania posadzki jest powodem problemdéw pod-
czas cyklinowania duzymi cykliniarkami. Lekkie sprezynowanie
warstwy wytlumiajacej oraz do$¢ duzy ciezar (ok. 80kg) szlifie-
rek watkowych moze podczas szlifowania spowodowac peknig-
cie wierzchniego pasma
warstwy uzytkowej, a na-
wet wylamanie fragmen-
tu zatrzasku. Powierzch-
nia przylegania do podtoza
walka szlifierskiego jest
raczej niewielka, dlate-

wracalnie uszkodzi¢ panele. Niebezpieczefnistwo jest
tym wigksze, im wigksze byly nieréwnosci podtoza,
ktdérych nie wyréwnano, liczac na to, ze zniweluje je
warstwa wyttumiajaca. W dodatku z powodu spre-
zynowania podtogi trudno wykona¢ naprawde
réwny i gtadki szlif.

Do wykoniczenia powierzchni parkietow w do-
mach zwykle stosuje si¢ lakiery na bazie wody,
ktore schnac, nie wydzielaja szkodliwych sub-
stancji i nieprzyjemnych zapachow. CzgS¢ wody
wnika w drewno i moze — zaleznie od iloSci — spo-
wodowa¢ pecznienie warstwy wierzchniej i powsta-
nie duzych sit rozciagajacych w miejscu sklejenia z warstwa no-
$na z drewna iglastego. Moze to doprowadzi¢ do rozklejenia si¢
tych warstw i trwalego uszkodzenia paneli.

Kolejnym problemem jest tzw. sklejenie boczne. Swiezy lakier
dostaje si¢ do spoiny pomiedzy panelami i dziala podobnie do kle-
ju. Cho¢ panele drewniane ,,pracujg” w mniejszym stopniu niz par-
kiet z litego drewna, po pewnym czasie kruchy lakier zaczyna pekac
1 powstaja nieestetycz-
ne i nieregularne spoiny.
Efekt ten mozna zmniej-
szy¢, gruntujac oszlifowa-
ng powierzchnie drewna,
np. elastycznym lakierem

4 podktadowym, ktory wy-

go wlasnie na potacze- & pelnia spoiny i poddaje
niach powstaje ogromny v si¢ ruchom drewna, nie
nacisk, ktory moze nieod- Sztywny przyklejony parkiet Sprezynujace panele podtogowe tworzac pekniec.
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.| Doskonata odpornosé na
W Wayce, uderzenia i plamy.
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